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An overflow channel connects the two chambers, and in the area of 
both chambers, integrated in the cover, an intermediate pipe having 
window-type recesses extends in the mounting peripheral direction. In 
the pipe is arranged a stop formed as a sealing bead and built on an 
elastomer wall part of the overflow channel, which opens dependent upon 
the chamber hydraulic pressure. 

The wall part with the sealing bead (38) limits a recess filled 
with gas in a bed-type deepened formation (44) of the intermediate pipe 
cover section (30'). The same wall part (40) is stressed in the closure 
direction by a spring element integrated in the elastomer body. (14). 

USE/ADVANTAGE - For engine and machinery port support, with the bead 
closing force independent of support deflections in reproducible 
manner. 
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@ Hydraulisch dampfendes Lager 



T) Fur ein hydraulisch dampfendes Lager mit auBerem und 
innerem Lagerteil. zwischen diesen Lagerteilen angeordne- 
tem Elastomerkorper und mindestens zwei im Elastomerkor- 
per ausgebildeten, im Bezug auf eine Quermittenebene 
einander gegenuberliegenden und mit Dampfungsmittel 
gefiillten Kammern wird als Verbindung zwischen den 
Kammern ein Drosselkanal und ein Uberstromkanal vorgese- 
hen. in dem ein in Abhangigkeit vom hydraulischen Druck 
der jeweils beaufschlagten Kammer offnendes, als Dicht- 
wulst ausgebildetes Sperrglied angeordnet ist. hinter dem 
innerhalb des Elastomerkorpers eine gasgefullte Ausneh- 
mung liegt, durch die die SchlieBkraft des Sperrgliedes im 
wesentlichen unabhangig von Lagerauslenkungen und damit 
auch reproduzierbar festgelegt werden kann. 
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Beschreibung Fig. 4 cinen Ausschnitt der Fig. 2, wobei das Sperr- 
glied des Oberstromkanals in eine Offenstellung zuriick- 

Die Erfindung betrifft ein hydraulisch dampfendes gedruckt ist 

Lager mit den Merkmalen des Oberbegriffes des Pa- Fig. 5 und 6 jeweils einen Ausschnitt des Lagers ahn- 

tentanspruches 1. 5 lich Fig. 4, zur Veranschaulichung von Konstruktions- 

Ein Lager dieser Art ist aus der DE 38 10 309 Al varianten, 

bereits bekannt. Auch bei dieser bekannten L&sung ist Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VIl-VII der 

zwischen den Kammern ein Oberstromkanal vorgese- Fig. 6 und 

hen, der in Abhangigkeit von Druckunterschieden in Fig. 8 einen Teillangsschnitt durch ein Lager ahnlich 

den Kammern offnet, um bei Schwingungen mit groBen io Fig. 3 zur Veranschaulichung einer Konstruktionsvari- 

Amplituden zu groBe Druckunterschiede, und mit die- ante des im Gummikdrper vorgesehenen Kanals zur 

sen korrespondierende Lagerverhartungen zu vermei- Beaufschlagung des Dichtwulstes. 

den. Der Oberstrdmkanal ist hierzu durch ein Sperr- Das gezeigte Lager weist einen auBeren, hohlzylindri- 

glied in Form eines Dichtwulstes gesteuert. schen Lagerteil 10 und einen inneren, hulsenformigen 

Liegt dabei, wie in einer ersten Ausfuhrungsform vor- is Lagerteil 12 auf. der mit seinen EndstUcken vorzugswei- 

geschlagen, der Oberstromkanal zwischen Elastomer- se uber die Stirncnden des auBeren Lagerteils 10 iiber- 

korper und auBerem Lagerteil, so liegt die als Sperrglied stent. 

verwendete Dichtlippe unter radialer Vorspannung am Zwischen beide Lagerteile 10 und 12 ist ein Gummi- 

lnnenumfang des auBeren Lagerteils an. Bei entspre- korper 14 einvulkanisiert In diesen sind, einander dia- 

chenden Druckdifferenzen wird die Dichtlippe in Er- 20 metral gegeniiberliegend, vorzugsweise von dessen Au- 

streckungsrichtung des Oberstromkanales ausgelenkt Benumfang her. zwei Vertiefungen eingeformt die zu- 

Ihre Riickkehr in die ursprungliche Sperrlage ist auf- sammen mit dem sie uberdeckenden, auBeren Lagerteil 

grund der radialen Vorspannung nicht eindeutig repro- 10 nach auBen abgeschlossene Kammern 16 und 18 bil- 

duzicrbar, zumal auch radiale Auslcnkungen des Lagers den 

senkrecht zum Oberstromkanal den Grad der Vorspan- 25 Wie Fig. 1 zeigt, sind die jeweils einer Lagerstirnseite 

nung beeinflussen. zugekehrten Kammerwande 20 und 22 vorzugsweise 

Erstreckt sich der Oberstromkanal, wie in einer wei- rollbalgartig bzw. teilringformig nach auBen ausgewdlbt 

teren Ausfuhrungsform vorgeschlagen, tangential zum ausgebildet. 

inneren Lagerteil quer durch den Elastomerkdrper, so Die sich zwischen diesen Kammerwanden 20 und 22 

ergeben Radialauslenkungen des Lagers senkrecht zum 30 befindenden Mantelabschnitte 12', 12" des inneren La- 

Oberstromkanal Unterschiede in der Vorspannung mit gerteils 12 sind in Richtung auf die jeweils benachbarte 

der Folge entsprechender Schwankungen der SchlieB- Kammer 16 bzw. 18 gew&lbt, wodurch auch die mit 

kraft des als Dichtlippe verwendeten Sperrgliedes. diesen Mantelabschnitten 12', 12" verbundenen Kam- 

Bei einer weiteren bekannten Konstruktion (US-PS merboden 24 bzw. 26 in das Kammerinnere eingewolbt 
48 83 260) sind die einander gegeniiberliegenden Kam- 35 sind. Diese bilden hierbei zugleich auf dem inneren La- 
ment durch Teile eines Elastomerkorpers gebildet, die gerteil 12 sitzende, am auBeren Lagerteil 10 anschlagba- 
gegeniiber dem Lagerinnenteildie Kammern verbin- re Anschlagpuffer, die in der die Kammern 16 und 18 
dende Drosselkanale begrenzen. In dem Elastomerkor- enthahenden Querebene a-a die moglichen Radialwege 
per sind parallel zu den Drosselkanalen verlaufende, mit zwischen beiden Lagerteilen 10 und 12 begrenzen. 
der Atmosphare verbundene Ausnehmungen vorgese- ao Beide Kammern 16 und 18 sind uber einen Drosselka- 
hen, so daB die dem Lagerinnenteil gegeniiberliegenden nal 28 miteinander verbunden, der, zur Erzielung einer 
Drosselkanalwandungen gegen Atmospharendruck ra- entsprechend groBen Kanallange, zwischen dem auBe- 
dial verformbar sind. Der Drosselweg ist dadurch ren Lagerteil 10 und einem in den Gummikdrper 14 
druckabhangig und zusatzlich auch in Abhangigkeit von koaxia! einvulkanisierten Zwischenrohr 30, gemaB 
der belastungsabhangigen Lage der Lagerteile zueinan- 45 Fig- 2, senkrecht zur Zeichenebene beispielsweise ma- 
derquerschnittsveranderlich. anderformig verlauft. Die einzelnen Kanalabschnitte 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Lager sind mit 28' bezeichnet 1m Bereich der beiden Kam- 

der eingangs genannten Art dahingehend weiterzubil- mem 16 und 18 ist das Zwischenrohr 30 mit fensterarti- 

den, daB die SchlieBkraft des als Sperrglied verwende- gen Ausnehmungen 32 und 34 ausgestattet. 

ten Dichtwulstes von Lagerauslenkungen im wesentli- 50 Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, bildet der Gummikorper 

chen unabhangig und reproduzierbar festlegbar ist. 14 zwischen beiden Kammern 16 und 18 sich zwischen 

Dies wird durch die kennzeichnenden Merkmale des innerem Lagerteil 12 und Zwischenrohr 30 bzw. zwi- 

Anspruches 1 erreicht. da Ober einen vorgegebenen schen letztercm und auBerem Lagerteil 10 erstreckende 

Gasdruck das Ansprechverhalten des Sperrgliedes ent- Verbindungsstege 14' und 14". 

sprechend gesteuert werden kann und damit lageunab- 55 Die im vorstehenden Umfang beschriebene Lager- 

hangig ist. konstruktion ermfiglichi durch die nach auBen gewolbte 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus Gestaltung ihrer lagerstirnseitigen Kammerwande 20 

den Unteranspriichen. und 22 eine entsprechend grofie Axialnachgiebigkeit, 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines indem sich diese Kammerwande 20 und 22 bei entspre- 

erfindungsgemaBen Lagers dargestellt. Es zeigen: 60 chenden Relativverlagerung beider Lagerteile 10 und 12 

Fig. 1 einen Langsschnitt des Lagers, entlang der Li- zueinander rollbalgartig verhalten und somit Ruckstell- 

nie 1-1 der Fig. 2 gesehen, krafte lediglich durch die dabei auf Schub beanspruch- 

Fig. 2 einen Querschnitt des Lagers, entlang der Linie ten Verbindungsstege 14', 14" des Gummikorpers 14 

11-11 der Fig. 1 gesehen und um 90° gedreht, wobei sich aufgebracht werden. 

das Sperrglied des Oberstromkanals in seiner SchlieB- 65 Zugleich ermoglicht die Ausbildung der Kammer- 

stellungbefindet, wande 20 und 22 eine verMltnismaBig groBe karda- 

Fig. 3 einen Langsschnitt des Lagers, entlang der Li- nische Lagerbeweglichkeit in der die Kammern 16 und 

nielll-IIIderFig. 2 gesehen, 18 enthahenden Lager-Quermittenebene uber einen 
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ein in den Wandteil 40 cinvulkanisiertes, beispielsweise 
durch eine Blattfeder gebildetes Federelement 46. Al- 
ternativ hierzu kfinnte dasselbe auch auf die rikkseitige 
Flache des membranartigen Wandteils 40 wirken, wozu 
dem Drosselkanal '^araetTJgegVnaberllegend, 5 es in den Kanal 42 einzusetzen oder an die riickseitige 



Winkelbereich a (siehe Fig. 1 ). 

Wie aus den Fig. 2 und 7 zu ersehen ist, sind beide 
Kammern 16 und 18 noch iiber einen verhaltnismaBig 
breiien Oberstromkanal 36 miteinander verbindbar. der 

sich, 



zwischen dem auBeren Lagerteil 10 und einem Mantel- 
abschnitt 30' des Zwischenrohres 30 in Lagerumfangs- 
richtung erstreckt 

Innerhalb des Oberstromkanais 36 ist ein quer zu des- 
sen Langserstreckung bewegliches Sperrglied, in Form to 
eines den Oberstromkanal 36 verschlieBenden. leisten- 
artigen Dichtwulstes 38 angeordnet, der von:ugsweise 
teilkreisformigen Querschnitt hat. 

Dieser Dichtwulst 38 ist an einen vorzugsweise radial 
nach auBen gewdlbten Wandteil 40 einer in den Gummi- i s 
korper 14 eingeformten Ausnehmung angeformt und 
wird unter entsprechender Vorspannung in seiner 
SchlieSstellung gehaltea Die Ausnehmung bildet im 
vorliegenden Fall beispielsweise einen im Querschnitt 
flach-ovalen Kanal 42, der den Gummikorper 14 bzw. 20 
dessen Verbindungssteg 14" zwischen auBerem Lager- 
teil und Zwischenrohr 30 in Lagerachsrichtung durch- 
setzt Alternativ konnte die Ausnehmung aber auch eine 
gasgefullte Kammer bilden. 

Eine solche Kammer kann geschlossen ausgebildet 25 
sein. Eine vorteilhafte Weiterbildung kann dabei, gemaB 
Fig. 8. darin bestehen, der mit 48 bezeichneten Kammer 
uber eine in den Gummikorper 14dichtend eingepreflte 
Oder ggfs. eingeklebte Leitung 50 ein Druckmedium 
vorzugsweise Druckluft, zuzufiihren. Dies kann vorteil- 30 
haft in Abhangigkeit mindestens eines Betriebsparame- 
ters eines Fahrzeuges selbsttatig erfolgen, so daB die 
Vorspannung des Dichtwulstes 38 entsprechenden 
Fahrzustanden oder Geschwindigkeitsbereichen ange- 
paBt wird. 35 

Wie die Fig. 2 und 4 zeigen, ilberspannt der den 
Dichtwulst 38 tragende Wandteil 40 eine in den Mantel- 
abschnitt 30' des Zwischenrohres 30 eingeformte, bett- 
anige Vertiefung 44, die den Kanal 42 aufnirnmt 

Die Anordnung des mit einem als Ventilglied arbei- 40 
tenden Dichtwulst 38 ausgestatteten Oberstromkanais 
36 stellt sicher. daB sich bei Schwingungen mit groBer 
Amplitude, bzw. bei Oberschreiten des Innendruckes 
einer der beiden Kammern 16 oder 18 iiber einen be- 
stimmien Schwellenwert, eine unzulassig groBe dynami- 45 
sche Lagerverhartung aufgrund eines entsprechend ver- 
groBerten Fliissigkeitsaustausches zwischen den Kam- 
mern 16 und 18 nicht einstellen wird. 

Des weiteren bewirkt ein sich durch Lagererwar- 
mung erhohender Kammerdruck ein selbsttatiges Off- 50 
nen des Oberstromkanais 36 zwecks eines Druckaus- 
gleichs, woraus wiederum eine entsprechende Vermin- 
derung der Lagertemperatur resultiert. 

Die bettartige Vertiefung 44 des Zwischenrohr- Man- 
tclabschnittes 30' stiitzt dabei den den Dichtwulst 38 55 
tragenden, den weiteren Kanal 42 begrenzenden, mem- 
branartigen Wandteil 40 seitlich derart ab, daB dieser 
bei einem wirksam werdenden, den Dichtwulst 38 in 
Offnungsrichtung zuruckdriickenden Kammerdruck 
verstarkt vorgespannt wird. 60 

Wie Fig. 5 zeigt, lassen sich dabei unierschiedliche 
Offnungsdrucke der Kammern 16 und 18 einfach und 
vorteilhaft durch entsprechende, auBermittige Anord- 
nung des Dichtwulstes 38 zur bettartigen Vertiefung 44 
erreichen. 63 

Die Vorspannung des Dichtwulstes 38 zu dessen 
selbsttatiger Ruckstellung in die SchlieBlage laBt sich, 
wie die Fig. 6 und 7 zeigen, vorteilhaft verstarken durch 



Wandteilflache anzuvulkanisieren ware. 

Patentanspruche 

1. Hydraulisch dampfendes Lager, mit einem auBe- 
ren Lagerteil, einem inneren Lagerteil, einem zwi- 
schen beiden angeordneten ElastomerkSrper, mit 
mindestens zwei im Elastomerkdrper ausgebiide- 
ten, in bezug auf eine Quermittenebene einander 
gegenilberiiegenden Kammern, die uber wenig- 
stens einen Drosselkanal miteinander verbunden 
und mit einem Dampfungsrnitte) gefOlh sind, mit 
einem die Kammem miteinander verbindenden 
Oberstromkanal, der sich zwischen dem auBeren 
Lagerteil und einem Mantelabschnitt eines in den 
Elastomerkorper integrierten und im Bereich bei- 
der Kammern in dessen Mantel eingeformte, fen- 
sterartige Ausnehmungen aufweisenden Zwischen- 
rohres in Lagerumfangsrichtung erstreckt und in 
welchem ein in Abhangigkeit vom hydraulischen 
Druck der beaufschlagten Kammer offnendes, als 
Dichtwulst ausgebildetes Sperrglied angeordnet 
ist, das an einen elastomeren Wandteil des Ober- 
strfimkanales angeformt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der den Dichtwulst (38) tragende Wandteil 
eine in einer bettartigen Vertiefung (44) des Zwi- 
schenrohr-Mantelabschnittes (30') liegende. gasge- 
fullte Ausnehmung begrenzt. 

2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der den Dichtwulst (38) tragende Wandteil (40) 
mittels eines in den Elastomerkorper (14) integrier- 
ten Federelementes (46) in SchlieBrichtung vorge- 
spannt ist. 

3. Lager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung eine in den Elasto- 
merkorper (14) eingeformte, geschlossene gasge- 
fullte Kammer ist. 

4. Lager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammer (48) mit einer Druckquelie ver- 
bindbar ist 

5. Lager nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Kammerdruck parameterabhangig veran- 
derbar ist. 

6. Lager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung ein den Elastomer- 
korper (14) in Lagerachsrichtung durchsetzender 
Kanal (42) ist. 

7. Lager nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtwulst 
(38) mil Bezug auf die gasgefullte Ausnehmung 
bzw. die bettartige Vertiefung (44) auBermittig an- 
geordnet ist. 
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